(0234) 4595 - 0
(0234) 43 23 87

Telefon
Telefax

Postfach 10 13 49
D - 44713 Bochum
Blumenfeldstr. 18
D - 44795 Bochum

Abnahmepriifzeugnis DIN EN 10204 - 3.1B

Inspection certificate

Besteller: Siekmann Econosto GmbH & Co. KG, Dortmund
Customer:
Bestell-Nr.: 90088200P vom 11.07.2005
Order no.:
Auftrag-Nr.: A.055 452
Job no.:
Lieferumfang f range:
Pos | Stck. |Gegenstand DN | PN Werkstoff | Bemerkung
pcs. | object material comment
7 2 Geradsitz-Absperrventile 50 | 40 | 1.4308/1.4541 | " CE 0044 "
(& Qj mit Isolieraufsatz = 300 mm "V 44004 "/ "V 44033 "
Typ 1148 Schweillenden fiir Rohr
@ 60,3 x 2,0 mm

Anforderungen nach
requirements

Priffungen nach
tests acc. to

Sicht- und Funktionspriifung:
visual and functional test:

Festigkeits-/Dichtheitspriifung:

strength-/tightness-test:

Priifungsergebnis:
result:

Anlage:

enclosure

DGRL 97/23/EG - AD 2000 — A4 + W10

DIN 3230, Teil 3

AA, AB, AC, AE, AG, AH, AP

BE = max. 2 barLuft/air (Nekal)

BA = 60 bar Wasser/water w15

BO = max. 6 barLuft/air (Nekal)

BN = 40 bar Wasser / water (PN % 1. bzw. max. Ap)
BP = 40 bar Wasser / water (pux1

ohne Beanstandung !
no complaint ! =

el
Bochum, den 15.08.20056 - G& KL&E;S UNION GmbH & Co. KG

Werksachversténdiger //4 ~
Manufacturer's authorized inspector .~ _ ;  _ < 1 o
LA
~ 4 4 \

P

Dokumentation gemafl Material-Dokumentationsdeckblatt
Documentalion acc. to material cover sheet



= = g HE P ~ Datum : 21.03.02
1 v(\um _ RS Konformitatserklarung VIR

e Revision :
7// WIRNIE@N] | 9em- DGRL97/23EG |t tvon

Hersteller: KLAUS UNION GmbH & Co. KG
Blumenfeldstr. 18
D-44795 Bochum

KOM: A.055 452

Beschreibung des Druckgerates:

Pos.7) 2 Stiick Geradsitz-Absperrventile DN 50 PN 40 mit Isolieraufsatz = 300 mm,
Schweifenden fiir Rohr @ 60,3 x 2,0 mm, Werkstoff 1.4308/1.4541

Konformitatsbewertungsverfahren: Modul H
Benannte Stelle nach DGRL und QS-System: RWTOUV Nr. 0044
Bestimmungsgemaler Gebrauch der Druckgerate:

Einsatz der Armaturen in Rohrleitungen zum Absperren (oder Betrachten) des
Mediums innerhalb der zulidssigen Druck- und Temperaturgrenzen unter Beachtung
der chemischen und korrosiven Einfliisse auf das Druckgerat.

Der Einsatz in Fluidgruppe 1 ist erlaubt und umschlieft auch Fluidgruppe 2.
Auf den bestimmungsgemafien Gebrauch wird hingewiesen.
Harmonisierende Normen: zur Zeit Keine

Andere Normen und Regelwerke: TRB 801-Nr.45,
AD 2000 (soweit zutreffend)

KLAUS UNION bescheinigt hiermit, dass Konstruktion, Herstellung und Prifung dieser
Armatur den Anforderungen der Richtlinie 97/23/EG entsprechen.

Bochum, 23.08.2005 Der Wer}sséchversténdige

«

,-/: // / “\..' (\. 5.
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RWTUV e.V.
45141 Essen

v m—ee Langemarckstrafe 20, Germany
CO/FERANON EURCPEENE DORGANSMES DE CONTROLE  Telefon (0201) 825-0 / Telefax (0201) 825-2861 / Telex 8 579680

Pridf-Nr. - tnspocton No- 21416804/01

Abnahmeprﬁfzeugnis Contficat 12 - K- di cetlaud;

Inspection Certificate  oivsooss ,, A Tell - part- Parte - Parto: ZOUArs-iNr 4[5:5:2{ 7//

Certificat de Réception EN 10204 ™ BIBILN - et - P - pag e O I N 12 b (F

Certificato Collaudo Materiali Cepriift,o/ ~§f2@-5/NameW
Bestell-Nr. - Order No-

Besteller - Customer - Achtour - Commillents: N2 da 1a commanda - N* dslording:

M/s Klaus Union, 20304074 BrOECOOS~

Bochum, Germany. vom - deted - date-indeta:  17.3.2004

Hersteller - Manuacturer « F sbricant - Produtiore; Werks-Nr, - Werks-Ho - N using - Commea N'.

Flow Link Systems (P) Ltd. OH 85.

Coimbatore, India,

Prifgegenstand - Adicie - Produt - Prodotio!

Steel Valve Castings

Prifgrundlagen/Anforderungen — Technical requirements/Demand - - Spasifications tachniquas/Exgances - Norma di eontrola/Requisit;

AD 2000, W5, W10, EN 10213-4, DIN 1690 Part 2, 10, EN 1559-1, 2

Werkstoff - Matedal - Mstiére - Maledste: Enlsprechend - acoording to - suivant - secondo; Ausgabe - Edtion. Edizicne;
1.4308 GX5CrNi 19-10 DIN EN 10213-4 1996

Lieferzustand - Stete of defivery - Etat da fivraison - Stato fomtur:~ Solution Annealed, Pickled and Passivated

Erschmelzungsart - Meting process - Procids d'élaboration - Induction Melting

Frocedimento ¢l elaborazions:

Kennzeichnung - Marking - Marquage - Punzonaiure:
; 5 o Herslellzeichen - Brand of the manufacturer - FLS
Material No./ Manufacturer's Sign / Model No./ Margqu2 v fabricant - Marchio dsl prodkiore:

Heat No./ Batch Code

Stempel des Sachverstadndigen = Inspecier's stemp-
Poingan ds Fexper - Punzone delspettora;

Poa Stockzehl Schmaka-Ny. Prota-Nr.
p"gl‘;*:a No gu J‘Z‘;’aﬁs Gegenstand - Adide - Oésignation du produil - Tipo di prodotto “'j%ﬁ;:‘ge " J_z&];f:% "
H'pos. | Numero peza N* Colala N' di prova

1. 0t DN 50 PN 40 GV BODY, Model 353, DRG No. 1.1001.0034/4 3161 -

01 " i " G3334 -
06 " G “ H2122 --
04 " " " H2127 --
02 " ! " H2860 --
08 " * " H3079 --
06 s = 2 H3128 --
08 N " “ H3133 --
03 " " " H3204 --

Zusdizliche Angaben - Adationsl remarts - Auves remsrques - Ossorvazions:  Annexure |

Manufacturer's TC Nos. FLS TC 3567A attached

Die gestellten Anforderungen sind laut Anlagen erfullt,
The requirements ere fuifiled as por Annax

Les condiiond imposéas sonlsatisfates suivanl annexas

| risu'tati sono corformi al requis:t richiesti come da ollegat

Coimbatore 01.11.2004

Orl - Locaton - Lieu - Locatla Dalum — Dats - Data

Anlagen - Anneces - Annsras - Alegai.

1) Ergebris der Prifungen - Tesl results - Résullats des essas - Risultal defe prove
Weitera Anlagen in 1) - Oner annesms in 1) - Autras annaxes en 1) - Al alegatiin 1)



RWTUV eV,

CEOC 45141 Essen
Langemarckstrafe 20, Germany GEUGRIS-INT f],/&"/
Y

CONFERATION EURCPEENE DURGANISMES DE CONTROLE  Telefon (0201) 825-0/ Telefay (0201) 825-2861 / Telex 8 57

Ergebnis der Priifungen
Tesl Resulls

Résultats des Essais
Risultatl delle Prove

.......

Anlage - Anpac- Annea - Alsgato, 1
Priif-Nr. 21416804/01 Teil Blatt-Nr. 2 of 2
Inspecton No Par{ Sheet o
Cedtificat 12 Parta Pags W?
N* di eoliaudo Parta Peg N*
Mechanlsche Priffungon - Mechanicaltests . Esaals mecenlques - Prove meccaniche
Prifart - Test bypa - Typad'essai- Tipo diprowa | 1 €nsile Test lmpacl Test ([SO V-Notch — specimen
Probanan. Specimen type - T
fopeciots 1o d ploeie. - DIN 50125, DIN EN 10002-1 size 5x10x55mm /¥10x10x55mm)
71sst, . 3 i .
gl el Solution Annealed DIN EN [0045-]
Proba-Hr Probenabmessung Probanantnahms 1= Scivegarbelt - Energy of inpect -
Ter No Dim of specimen Spedman Energle da ruplure - Encrgia di rottura
W dépianctts | Dim de feprouvetie | Prélsvemont 2=[ffan’) Kebsavagzehighelt - Impsct strangth -
H* diprena Dim della provetta Pralsvamanto Réstiéneo - Restienza
3=[%) Krist Bruchentel - Crysl Proporton
A 4=[mm 107 | Parte triststine - Proporzions cristalling
Rp ] Rm = 5=[%) Bretiung - Expansion -Elargissament -
0.2¢ La® Espansk_:-ne
'—/9- 5E5(S, 6= Hena (Einheiten) - Hardness -
Schmelza Nr Dicke Broto, @ 1.0% Dureth - Durezza
Heat Ho Thickness | Widi, @ Bameixung
M Couds Epa'sseur [ Largeur, @ 3 . 5 g Werla - Valuas - Valaurs - Vaiod | Remarks
Colata N* Spossra | Lergh, @ H 8 g E » = E g g Romarques
a I N o
g,ﬁ gg c‘?_E §§§§ §§ E g g Test Temp. 20'C
%3 i€zt gl 12 £
S HB I £
Hm Wm e Wmnt | tenn? % | % f 2 3 tn | Oseenvazion
1 2 3 41568 7 8 9 10 |1112] 13 14 | 15 16 17
Required > 1751440 -
Values RT [2200] 640 |>30| |2 >75
244
*3161 7.98 269 514 59 2| 290 | 273 | 263 | 275.3
245
(334 9.98 270 531 | 51 2] 255 (218 ] 270 | 247.7
230
H2122 8.02 255 525 58 21 185 | 205|205 [ 198.3
250
H2127 8.02 275 523 58 20 205 | 180 | 205 | 196.7
233
*H2360 11.96 258 504 61 2| 293 1265 | 245 [ 267.7
247
Hi079 8.00 272 518 54 2( 200 | 210 | 200 | 203.3
230
*H3128 11.98 255 503 60 2f 253 | 288 | 285 | 2753
246
H3133 8.02 271 515 55 2| 245 | 240 | 230 | 238.3
239
“H3204 7.98 264 515 | 59 21 200 | 230 [ 2102133
| Remarks
I) Chemical Analysis — As per manufacturer’s Certificate Nos: 3567A DL, 01.11.2004
2) Visual and Dimensional Inspection — Satisfactory }
 3) Non Destructive Examination — See Manufacturer’s Certificate . ) ]

Coimbatore 01.11.2004

Ort - Locaton - Lisu— Locslta Dalum - pata - Cula




Dats/Datum 01 Nov 2004 Inspection Certificate
Abnahmepriifzeugnis
Sheet/Seite 1 of /von 3 ace./mach EN 10204 -3.1B

FLOW LINK SYSTEMS
Coimbatore
India

Customer /Kunde: KLAUS — UNION
P.O.No.:101349
Blumenfeldstr-18

Test -No./Zeugnis-Nr.

<L) Ilo‘ligg’s;&.}b.h’g. ; ‘%3/9

Bochum. Germany WSEC’&{. Name....c.u....
Order no./Bestell-Nr.: Works-No./Kom.-Nr.: Date of delivery/ lieferdatum:;
20304074 Dt. 17 Mar 2004 QH/085 01 Nov 2004
Material acc.to Edition

Test specimen/Prufgegenstand:

Werkstoff-Nr. 1.4308 entsprechend EN 10213 ~4 Ausgabe 1996

Requirements/Anforderungen:
DIN 1690 PART 2, 10,
AD 2000 - A4, W5, W10
EN 1559-1,2

Materialname/Werkstoffbez.: | Logo of the manufacturer/
Herstellerzeichen:
GX5CrNi19-10 FLS

Marking / Kennzeichnung:

Logo KU, FLS. Material No., Model No, Heat No, Batch code

No. Number of | Item Heat-No. Batch Code
Pieces
Pos, Stuckzahl Gegenstand Schmelze-Nr. | Los-Nr.
. 0l | DN 50 GV BODY 3161 3
2. 01 Model No : 353 G3334 F3
3. 06 Drg No : 1.1001.0034/4 H2122 F3
4, 04 H2127 F3
5. 02 H2860 F3
6. 08 H3079 F3
7. 06 H3128 F3
g 08 H3133 I3
9. 03 H3204 3
39

Result of Inspection : OK  The requirements are accomplished as per enclosure.

Ergebnis der Prufungen :  Die Anforderungen sind erfullt, ,Jo‘ :
/
A. YADIVEL
Enclosures 1) PT — Report, 2) RT - Report (Quality Assurance Oﬂ)icer)
Anlagen Manufacturer’s Authorized Inspector
Der Werkssachvertandige
co- —_—e e — 8 3220 Shect 1 of 6
21416804/01 (2124

withes<nd

45138 Essen, Gey
Teviewsd / ey ’




ZBUQI-INT,

Dat¢/Datum 01 Nov 2004 Test Resultsygps 2Ry e . FLOW LINK SYSTEMS
. . TG Coimbatore
Sheet/Seite 2 of /von 3 Priifergebinsse India
Customer /kunde: KLAUS UNION Test-No./Zeugnis-Nr. 3567A =
Germany
Order no./Bestell-Nr.; Works-No./Kom.-Nr.. Date of delivery/ lieferdatum:
20304074 Dt. 17 Mar 2004 OH/085 01 Nov 2004
Identification test/ Verwechselungsprufung: | Visual inspection of surface acc. Dimension control / MaBkontrolle:
MSS SP55 / Visuelle Profung: OK
OK ENI370 OK
Intergranular corrosion /Interkristalline Pickling /Mattbeizung: Heat Treatment/Warmebehandlung:
korrosion SOLUTION ANNEALED
ENISO 3651 -2 -0K OK 1080°C, 2Hrs, Water quenched.
Tensile Test /Zugversuch Impact Meets DIN 1690 Part 2,52 and V3,
DIN 50125 ; EN 10002-1 -OK test/Kerbachlagbiegeversuch: acc Part 10 Quality level B/C
DIN 50145 DIN 50115
EN 10045-1 -OK
MECHANICAL PROPERTIES /f MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
Specimen- Yield strengh Tensile Elongation | Reduction Impact value Hardness
No. Streckgrenze strengh Dchnung of area / Kerbschlagzahigkeit Harte
Probe-Nr. (N/mm”2) Zugfestigkeit (%) Einschnurung (fem?) BHN
02%  1.0% | N/mm?2 (%) at20°C
¥ SPECIEMEN SIZE
10X5X55mm
Requirements
Sollwerte
EN 10213 -4 [ >=175 >=200 440 ~ 640 >=30 - >=75 Avg,
(1.4308)

316l 244 269 514 59 - 290,273,263 2753 -~
(3334 245 270 531 51 -- 255,218,270 24717 =
*H2122 230 258 525 58 - 185,205,205 1983 =
*H2127 250 275 523 58 -- 205, 180,205  196.7
H2860 220 258 504 61 - 293,265,245  267.7 -
*H3079 247 272 518 54 200,210,200 2033 --
H3128 230 255 503 60 - 253,288,285 2753 -
*H3133 246 271 515 55 - 245,240,230 2383 --
H3204 | 239 264 515 59 - 200,230,210 2133 | -

Remarks / Bemerkungen: Manufa

ctured by induction melting.

CD:-

21416804/01

Mok

45138 Essen, Genany ( 3
rvigwad / wilneseed -

iRy

QS 3220 Sheet 2 of B




Zeuygris
3 ’ v a1 q 5 )
Date/Datum 01 Nov 2004 Test Resultggpm o?\-' o FLOW L!’NK SYSTEMS
. ) ! T Coimbatore
Sheet/Seite 3 of /von 3 Priifergebinsse India
Customer /kunde: KLAUS UNION Test-No./Zeugnis-Nr. 3567A
Germany
Order no./Bestell-Nr.: Works-No./Kom.-Nr.: Date of delivery/ lieferdatum:
20304074 Dt. 17 Mar 2004 OH/085 01 Nov 2004
CHEMICAL ANALYSIS / CHEMISCHE ANALYSE %
Heat-No Schimelze C Si S P Mn Ni Cr Mo Cu

Requirements / Min
Sollwerte Max
EN 10213- 4 (1.4308)

— - - — - 8.00 | 18.00 | -
0.070 | 150 | 0.030 | 0.040 | 1.50 | 11.00 | 20.00 | 040 | 0.50

3161 0.069 0.95 0.012 | 0.024 1.07 8.36 18.65 0.31 0.23
G3334 0.058 0.96 0.007 | 0.028 1.22 8.28 18.63 0.27 0.25
H2122 0.065 0.93 0.008 | 0.027 1.22 8.16 18.59 0.28 0.24
H2127 0.060 0.90 0.006 | 0.029 1.35 8.10 18.43 0.26 0.27
H2860 0.055 0.96 0.004 | 0.026 1.04 8.21 18.37 0.30 0.27
H3079 0.056 0.90 0.005 | 0.026 1.16 8.20 18.33 0.29 0.26
H3128 0.062 0.98 0.006 | 0.029 1.16 8.43 18.48 0.38 0.27
H3133 0.054 0.88 0.004 0.023 111 8.36 18.45 0.36 0.27
H3204 0.052 0.92 0.006 | 0.031 1.10 8.36 18.52 0.31 0.27

Remarks / Bemerkungen: Manufactured by induction melting.

] e o - QS 3220 Sheet 3 of 6

21416804/01 siadeo)] Ee‘,ma,,, B!




| Date/Datum 01 Nov 2004

Liquid Penetrant Report | gy FLOW LINK SYSTEMS
Sheet/Seite 1 of /von | Farbeindringprufung India
Customer /Kunde : Test-No/Zeugnis-Nr.:
KLAUS-UNION, Germany 3567A
Test object / Prufgegenstand [Location /Prufort:
IS PIECES DN 50 GV BODY Aeugnls-wr.(lﬁfs..z.é.go
MODEL NO: 353 Coimbfgrn .Zb’b?,ﬂﬁ{Name ...........

DRG NO

: 1.1001.0034/4

Requirements / Anforderungen:

DIN 1690 Part 2, 52

Inspector/Prufer:

P.MANIVANNAN

Material/ Werkstoff:

1.4308

Dimension / Abmessung:

DIFFERENT

Surface condition /
Oberflachenzustand:
AS CAST/PICKLED

Welding Process /
SchweiBverfahren:

Types of Welds / Nahtform:

Welder-No./SchweiBer-Nr..

Dye Penetrant / Eindringmittel:

MAGNA FLUX SKL-SP

Developer / Entwickler:

MAGNA FLUX SKD-52

Cleaner / Reiniger:

MAGNA FLUX SKC-]

Penctration Time / Eindringzeit:

30 Minutes

30 Minutes.

Checked after / Beurteilt nach:

Temperature /Temperatur;

j2°C

Inspection Results / Prufbefund:

OK S2 acc to DIN 1690 Part 2

Batch Code HeatNo.  NMos. PT tested
F3 (3334 0l
F3 H2122 02
K3 H2127 02
I3 H3079 03
3 H3128 03
F3 H3133 03
3 H3204 01

Third Party/Abnahmegesellschaft:

Customer/kunde:

Inspector/Prufer:

Moloh \N@

P MANIVANNAN

CD-

21416804/01

QS 3220 Sheet 4 of 6




‘ Date/Datum 01 Nov 2004

Shect/Seite 1 of /von |

Radiographic Test Report
Durchstrahlungs Priifbericht

FLOW LINK SYSTEMS
Coimbatore
India

‘Customer /Kunde:

KLAUS UNION

P.0.No.:101349, Blumenfeldstr-18
Bochum, Germany

Order-No./Bestell-Nr.: Com-Nr/Kom-Nr

20304074 Dt. 17 Mar 2004 3567A

Test object /Prugegenstand:

DN 50 GV BODY

MODEL NO: 353

Location / Prufort :

U ma'm 5’,,5 S—gé ?

DRGNO :1.1001.0034/4
Examiner/Prufer Test date/ Datum; Requirements / Anforderungcn.
P.Manivannan 27 Jul 2004 DIN 1690 Part 2/ V3
Source / Strahlenquelle: Tube voltage / Tube current / Rohrenstrom:---
Ir-192 Rohrenspannung:--
Focal spot dimension / Brennfleck | Activity /Aktivitat: FFD/Fokus Film Abstand /Distance:
Strahlenquelle: ¢ 2.1 x 1.5 mm ht 21 Ci Different
Exposure time / Belichtungszeit: Film Type/ Film Typ: Screens / Folien: LEAD F- 0.10mm
Different D7 B- 0.10mm
Material/ Werkstoff: Dimension / Abmessunge: Quality Level /Prufklasse: ‘A’
1.4308 Different EN 12681 & EN 444
Welding Process/ SchweiBverfah. | Welder no./SchweiBer Nr.: Types of joints / Nahtform:
Film no.Section/ Findings/ Fehlerbeurteilung: Class | Inspec. | IQ,BZ | Fig./n.| Remarks/
Film Nr. Ergeb| Abnah | EN 462 | EN Bemerkungen
Prufbereich Part3 | 12681
A|B|[Ca|[Cb|[Ce| D E
BATCH CODE=F3}
H3079/RT A711
1. 1 1 1 OK 11 7
2. L-S l OK D 3
3. R-8 NSD 8
H3133/RT A712
1 1 | OK 1 7
2, LL-§ 2 OK 9 3
3 R-S NSD 8
G3334/RT A713
L | NSD il 7
2. L-8 2 OK 9 3
3 R-S NSD 8

Abbreviations/ abkurzungen acc./ nach ASTM E 446:

A= Gas porosity/ Gasblasen
C= Shrinkage /Lunker
E= Hot Tear

B= Sand and S]ag inclusions / Nichtmetallische EinschluBe
D= Crack / Risse
F= Insert, Mottling / Kernstutzen, Kuhleisen

Findings : Level/ Gutestufe 1-5
NSD /o.k
NO /ne = not 0.k / nicht erfullt

= No significant defect / keine registrierplichtigen Anzeigen

Third party/Abnahmegesellschaft:

Customer/kunde:

lnspector/ Prufer:

©

P. MANIVANNAN

Chr-

21416804/01

QS 3220 Sheet 6 of 6




- :

3 - . 27.%.0L | FILM LOCATION PLAN FLOW LINK SYSTEMS
DAIE/DuLum - 700 @ COIMBATORE
SHEET/Seite : 1 OF/VON 1 FILMLACEPLAN INDTA

Customer / KLAUS UNION
Kunde
Germany,

Postfach 10 13 49, 44713 Bochum

Order No./Bestell-Nr,

Testobjekt /
Prufgegenstand :

DNSO PN Ub GY Robpy

B9 ‘
Location fp rifort ' e,

Shooting Sketch :

FLS [WU [FLPog
REV.O.

1
S
— s
Film No. Film ty—pﬁ/ Thickness Source DIN Diwstigco Daunlly Romarks
| s!ze_ (mm) Ll _(mm)
Lo 9 -xg' | b5)lo 5 I loag Led
2. L8 | b7 bry 50 52 g Is i 9 .
3. Rs D1. Lxy Lo <% < 1.3
- 1 - s
Third party / customner / Inspaecior / M""\’"“‘_/_E,'
Abnahmegesellschaft : Kunde : Prufer : MANWANNAN P,

; ZeUgnis-inr, 4(5/534;

R/

vEBRENS




Rieinisch-Weyifilischer Technischer Zeung'Nf. './.‘.-3 3757 4/5
Uberwachungs-Vereln e.V. Y
CEOC Kurfirstenstratle 58, D45138 Essen &Eprun,;)-l:ﬁ;/_-_f
. Telefon (U701) 8250 ¢ Telefax (020 1) 8252861 i Telex R $TI680 ’

" : AN - vapeanto. 104124037302
Abnahmepriifzeugnis pn e N
inspection Certificate  pinso04s 3t A Tell - Pt - Faite - Paty;

Certificat de Réception EN10201 ~ BIALNY. - Sheet o -Pogerd-pegte. | of 2

Certificato Collaudo Materiali
Bestell-Nr, - oaxtin. RMIB94/2003

Besteller - ¢istarar - Agteur - Govwnittenta: NUds I8 coemandd - N delfording:
Klaus Union GmbM Co KG.; Germany.
VOIT - deted - date « in data’ 03092003

Hersteller « Marutociner - Febizant . Produlire: Werks-HNr. - wes o - NYusing . Cormmasss N

Castech Foundries Pvt. Ltd,, Junaghad,lndia. OA -3309 DATED 27.09.2003

Priifgegenstand - Aricle - Produit - Prodatto;
[nvestment casting Yoke
Prifgrundlagen/Anforderungen - Technical requirements/Demand - - Spdcfinetinns lehnquesTrigenies - Mo di ooy Rag AU

AD 2000 - Ad, W 5; EN 10213-4; DIN 1690 Part 2; EN 1559-1,2; 180 3651-2

Werkstolf - Materiar - Matare - Materala Entsprechend - scooding to - suvart - seanta! Ausgabe - Egton - Edzions:

1 4308 GX5CrNi 19-10 EN 10213-4 1996

Licferzustand - state of detiery - Etat do wwraison - @ato brimm,  SQLUTION ANNEALED, PICKLED
Erschmelzungsan - Metirg piocess - Procses délzboration - INDUCTION MELTING

Frowdinento o elsbirazione’

Kennzejchnung - Martkirg - Marquags - Punzonatirg:
Hersteallzeichen - Brand of ths marifssturer - CASTECH

KU LOGQ, FLS, CF LOGO, !.4308 (Matenal), Manqe 0 fabricant - Marchio del prodiitiore.
Maodeal No., Size, Raling, Heat No., Batch Code

Stempel des Sachverstandigen - nspecars sarp - { VU
Poingan o2 Texparl - Punzong delapetiore; -8

Pas Stk : aeriad P{c DFNI o
kem-No | Mo ofplece o - falicda— i . o — Tiga di prode Heat o €&l Ny
I\:r:e.*a" ug;;cf—s Segensind - dikle- Dtamsbordspeds oo dippdae N Causig Wi depouvelte
W' pr3 | Numera pazzi N Caats N prova
] 056 DN 30 PN 40 -8VIT Yoke Deg. No.- 3.1002.0295 8911) 1
Zusalzliche Angaben - Aodtional remerks - Atres rememues — O33efvaions’ e
= 0
. ~ o s
Manufacturer’s TC No. 4695 dated 14.11.2003 attached. ot MU RN
Die gestellten Anforderungen sind Yaut Anlagen arfillit A . o)
Trereqiements ate fuliied as par Annex 1% o "
LEs connitewa ITposéas sunt sabatallss suivant annexes W ] ‘J 1 oA
1nsutal sona eanfomi al requ ki iohvg st come da aflegatt 1 o j e ]
Der § chvﬂstand%iti 3
Sunaghad 15.11.2003 il i\ it S
Orf - Locabon — Ligy —Locaiia Datum - Date - Data W. K. &’LE(,?‘KE . A "

.._\'l':r.f‘e.//

Anlagen - 2nrans - Anrexes - Alegall .
1} Ergetinks der Profungan - Test reaulis — RdsUlsly ded e3555 - Ry de'le prove
WO ARI0en In F) - CHhor anoevet 0 1) — Aules arvever on 1) - Alialegatiin )




Rheinisch-Westlalischer Technischier s
Unerwachungs-Vecein e.V. ZGUQHIS‘NI‘ &(J 6’;?3’
Kurfirslenstrabe 58, D-15133 Esten v ek me eyt das

Tehfeun (0201) 6280/ Tekfox (0201) RIS-ZROL 0 Telen & STH = : }0.’5
Ergébnis der Prifungen prﬂﬂ,ﬁ? - .'--.-.?Naﬂ'le ;

Tast Rasuits
Résuitals das Essas uv

Risutad de'la Prove

Anlage - ferey- donere - ALEGYD. 1

iy 104124037302 Tel Batthy. 20f2
bopact e M2 [ S b
Cett sl BE Pate Page 1l
14 dieetado Fate Fegh-
Mechanlsehe PrUTURGEN - Mechizical teih - Exass mecanijuas - Frova mascuicin i
Fust- et Tpadesne Twodpee | Tensile Test " limpact Test (1SO V-Noteh-
Preterad- Sprdtoon bype - Typede 5 _ :
feprantte | Tgsd prastio DIN 50125, DIN EN 10002-1 10 x 10 x 55 mm) DIN EN 10045-1
P o zus and - $ecmsn ¢oA on _ B h
B preervatie - 61600 0314 jrovi¥e Solution Annealed Solution Aftnealed
Poath TomerabTeiry [ Potwine | 7 Yol Eegubal- Enagy o) It 7
Ted My i ul by T Sacimen Ercegs da nphas Ereps € il
18 gtprourede O e Negirned 2 Preverert 271 ‘-“cﬂ_’l Failetiagraipgiat - lrosd wengh -
Mo prove O dela preets Pelevzmcty e Riwsdrne - feg-lancl
3=[%] west Brostanged - Crpt propedton
. ri Fadie ohhine - Fropoznne osl'iog
Rp= |Rm= & ;;E'-I*'.l“ L E'MJ-BF:VJ:(\ "E et -
9 2":“ i Y878 ENtate) - HEd e
Eavcene e ke | Bens 10% sd s - Ourezrd
yeailo Thihress WO D § " " %rm'-:.a
T R |Lagor, 0 o TRTRL T - Yo derar
'Ci-‘mxlﬂ' immminll byt <ot : HE %g . IE & § Wedke Vet -Veany Voot | BETHR
§% < 2. _E“? _§§ E Bt Test femp, (1 ©)
S R
SEléa 3 EEo|ER> " - E
(S——. s € [wrd et w el } 0] 240 | oo e
1 3 4 5 € 7 ;;B @ 10 LI'i 12| 13 14 i5 18 17 .
Required RT | s | w0 |30 |1]260][>60]=60
Value w640
|
3011 ] 6.00 RT [2745323] 510 (35.0 11146 | 144 140 144
|

L B B I I

1 YFor Chemical Composition, [GC & NDT results refer Manufacturer’s EN 102043.1 B certifi
Dated 14.11.2003
2) Visual Inspeetion - Satisfactory.

cate 4695

15.11.2003

Datum - Dxe- Ca's

Junaghad

O = Lozrin - Ly -L o2



Date/Datutn 14 Nov.2003 Inspecﬁgn Certificate

Abnahmeprifzeugnis FUUNDRIFS PVT. LTD.

Sheet/Seite 1 offvon 3 ace./nach EN 10204 -3.1B JUNAGADH, (INDIA)
Customer /Kunde: KLAUS UNION GmbH Co KG Test -No./Zeugnis-Nr,
BOCHUM 4695
GERMANY
Order no./Bestell-Nr.: " Works-No./Kom.-Nr.: Date of delivery/ lieferdatum:
RM/894/03 Dt; 03/09/2003 OA: 3309 Dt: 27/09/2003
Test specimen/Prufgegenstand: Matevial acc.1o Edition
a -- Werkstoff-Nr., 1.4308entsprechend EN 10213-4 Ausgabe 1996
Requirements/Antorderungen: Malerial name/Werkstoffbez.: | Logo of the manufacturer/
DIN1690 Part 2, 10, AD 2000 - GX-5Cr Ni [9-10 Herstellerzeichen:
A4, W5, WIOEN 1559-1, 2 - '

Marking / Kennzeichnung:
KU logo, FLS, CF logo, 1.4308(Material) , Model No, Size, Rating, Heat No, Batch Code,

No. Number of | ltem Heat-No. Batch Code
Pieces
Pos. Stuckzahl | Gegenstand Schmelze-Nr. | Los-Nr.
1 56 DN50 PN40 SVH YOKE 8911 Ci6

Model No: 1736
Drg No: 3.1002.0295

Result of Inspection : OK  The requirements arc accomplished as per enclogure.
firgebnis der Prufungen @ Die Anforderungen sind erfullt.

P Thummar

Enelosures 1) PT - Report  2) RT - Report (Quality Assurance Officer)

Anlagen Manufacturer's Authorized Inspector
Der-Werkssachvertandige

FOU OV Shedt Vb

45138 Essen, Germany
reviewed / wilnoseed

. 10412403/302




Leugrus Nr f(f?' 3‘73

Date/Datum14 Nov,2003

Test Results

&

cuprin 274 c""s*rE%?F / o

FOUNDRIES PYT. LTD.

| Sheet/Seite 2 of / von 3 Priifergebinsse JUNAGADH, (INDIA)
| Customer /kunde: KLAUS UNION GmbH Co KG Test-No./Zeugnis-Nr.
GERMANY 4695

E‘d? -no:?ﬁestel!-Nr.:
RM/B94/03Dt.: 03/09/2003

Works-No./Kom.-Nr.:
OA : 3309 Dt.: 27/09/2003

Date of delivery/ lieferdatum:

ldentification test/
Verweehsehmesprufung:

Visual inspection of surface acc.
MSS SP55 / Visuelle Profung:

Dimension control / Mafkontrollc:

(0.4 OK OK
Intergranular corrosion /nterkristalline Pickling /Matibereung; Heat Treatment/Warmebehandiung:
korrosion A SOLUTION ANNEALED
EN 150 3631 - 2 OK OK 1080° € 1Hrs Water quenched
Tensile Test /Zugversuch Inipact Meets DIN 1690 Part 2, 52 and V3
DIN 50125 ; EN 10002 - | OK lesUKerbachlagblege\ersuch ace Part 10 Quality level  B/C
DIN 50145 DIN 50115
EN10045-1 OK
MDCHANICAL PROPERTIES / MECHANISCHE E EIGENSCHAFTEN
Specimen- [ Vield strengh Tensile Elongation | Reduction linpact value Hardness
No. Streckgrenze steengh Dehaung of area / Kerbschlagzahigkeit | Harte
Probe-Nr. (N/fmm*"2) Zugfestigkeil %) Einschnunung N BHN
0.2%  1.0% | N/nun*2 (%) at room (emmperatire
Requirements MIN | 175 200 440 30 - 60 Avg.
Sollwerte MAX | - 2 040 - - -
EN 10213 - 4 (1.4308) o
Heat.No.
891 1J 274 324 510 35 - 146,144,140, 143.3 -
- S B
Remarks / Bemer kungen: M'mulacturcd by induction melting,
No Welding has been performed on the Castings,
A~}
T 20 47
R e e L (11 THUMMAR)
QNI Shet Yol

/

104124037302




Zeugnis-Nr. Y3898

. Date/Datum 14 Nov.2003

Sheet/Seite 3 of / von 3

Test Results

Prifergebinsse

Z

Qeprit 4 ;‘%KS‘?E st %

-----

JUNAGADH, (INDIA)

FOUNDRIES PVT. LTD.

GERMANY

Customer /kunde: KLAUS UNION GmbH Co KG

Test-No./Zeugms-Nr,

4695

Order no./Bestell-Nr.:
RIVI/894/031D¢t.:03/09/2003

Warks-No./Kom.-Nr.:
0OA: 3309 Dt.: 27/02/2003

Dale ol delivery/ licferdatum:

"CHEMICAL ANALYSIS / CHEMISCHE ANALYSE %

Heal-No Schimelze ¢ Si S P Mn Ni Ct Mo Cu
Requirements / Min B e — s e 8.00 | 18.00 | 0.00
Sollweite Max 0.070 1.50 0.030 | 0.040 1.50 11.00 | 20.00 0.40 0.50
EN 10203 - 4{1.4308) i —

8911J 0.050 0.82 0.026 0.025 1.08 . 08.52 18.68 0.30 0.221

reviewed [ wi

Remarks / Bemerkungen: Manufactured by induction melting.

No Welding has been performed on the Castings.

45138 Essen, Garmany @
wilrBesed

7 . B O ‘l
pubrnm
(. D. THUMMAR)

10412403/302

0851

T Sheet dalt

5/




‘Datell)altumlti Nov.2003 Liquid Penetrant Report

Gepnﬂf.‘gMﬂ(ﬂme .
FOUNDRIES PVT. LTD.

Zougnis-Nr, {2 £ & ¥
et I

SheaySgite 1 of Fvon | Farheindringprufung JUNAGADH, (INDIA)
Customer /Kunde : KLAUS UNION GmbH Co KG Test-No/Zengnis-Nr.: 4695
CERMANY

Test object / Prufgegenstand

Location [Prufort:

11 PIECES

DNS0O PN40 SVH YOKE

MOD.NR.:- 1736 JUNAGADH.
L DRG.NO. * 3.1002.0295
Requirements / Anforderungen: [nspector/Prufer:

DIN 1690 Part= 1,52

C. P. THUMMAR

. -
Material/ Werkstoft:

1.4308

—

Dimension [ Abmessung:

-

DIFFERENT

¥ Surface condition /
Oberflachenzustand:
As Cast/ Acid Pickled

Welding Process /
SchiweiBverfahren:

Types of Welds / Nahtform:

Welder-No./SchweiBer-Nr.:

Dye Penetrant /

Eindringmittel:
FLOWCHECK
PENETRANT PP/15/A

Developer / Entwickler:

FLOWCHECK
DEVELOPER PD/31/A

Cleancr / Reiniger:

FLOWCHECK
CLEANER PC/21/A

Penetration Time /
Eindringzeit:

Checked after / Beurteill nach:

Temperature /Temperatur;

30 Min 30 Min Jo°C ]

Inspection Results / Prufbefund:
OK §2 acc 1o DIN 1690 Part 2
Batch Heat No.  Nos. P T tested
Code ;
Cio 3901J 11
Total Nos. 11
Third Party/ Abmahmegesellschalt: Customer/kunde: lyspyetor/Pruter: .
v
RWIGY Vi
L LA L
45138 Essan, Germany @ S
reviewed [ winossed W‘I'IIUMMAR

—

0Ny A0 Sheet Lot h

10412403/302




Zeuanis-Nr. 2 588....

Date/Datum 05-11-2003 Radiographic Test Report Geprif LG e
' Durchstrahlungs @ FOUNDRIES PVT. LTD,
Sheet/Seite | of / von 2 Priafbericht JUNAGADH, (INDIA)
Customer /Kunde: KLAUS UNTON GmbH Co KG Order-No./Bestell-Nr.: | Com-Nr/Kom-Nr
GERMANY RM/894/2003 4695
. Dt 03.09.2003
Test object /Prugegenstand: Location / Prufort :
DNS0 PN40 - SVH YOKE
Model No. :- 1736 Rediotech
| Drg No. - 3.1002.0295 Ahmedabad
Examiner/Prufer Test date/ Datum: Requirements / Anforderungen:
G.K. PATEL 5/11/2003 DIN 1690 V3 ' o
Source / Strahlenquelle: Tube voltage / Tube current / Rohrenstrom:
| 1IR-192 Rohrenspannung: N.A. N.A.
Facal spot dimension / Activity /Aktivitat: FFD/Fokus Film Abstand /Distance:
Brennfleck - T
Strahlenquelle 2.3 X 0.6 MM 8 CL. L 16
Exposure time / Belichtungszeit: | Film Type/ Film Typ: Screens / Folien:
20 MIN, AGFA D-7 LEAD 0.1MM FRONT /0.1 MM BACK
Matcrial/Werkstoff: Dimension { Abmessunge: Quality Level (Prufklasse:
| 1.4308 B Different DIN 54111 Part 2- A |
Welding Process/ SchweiBverfah. | Welder no./SchweiBer Nr.: Types of joints / Nahtform:
Film no.Scction/ | Findings/ Fehlerbeurteilung: Class | Inspec. | [QBZ | Fig/n Remarks/
Film Nr. Ergeb | Abnah | DIN DIN Bemerkungen
| Prulbereich i | 54109 | 54111 _
*) A|B |Ca|Cb[Cc|D |E|F
BATCH CODRE !
c 16
Losoltli A NSD 7
2. 89112 A NSD 7
30 821083 A NSD 7
4. ROLLIM A NSD 7

' [
[ Abbrevintions/ :1bkur4ui1—gen ace./ nach ASTM E 446
A= Gas porosily/ Gasblasen R= Sand and Slag inclusions / Nichtictallische EnscluuBe
(= Shrinkage /Lunker D= Crack. Hot tcar / Risse
F= Insert, Mottling / Kernstutzen, Kubleisen
Findings - tevelf Guiestufe 1-5

NSD /ok - No sigmficant defect / keine repistricrplichtigen Anzeigeu
NO fue not ok 7 nicht erfullt _ L L R
Thard partyv/ Abnabmegesellschalt: Customerfkunde. Inspector/Prufer

frnr

RWITGV G. K PATEL. I
25138 Essen, Germany " ASNT LEVEL - IL. :
i s

L roviewed [ Wi BINDT /01 /2002, .

10412403/302

Y



Film Location Plan
Filmlageplan

Date/Datum 03/11/03

Shecl/Seite 2 of / von 2

i Y388%
Zeugnis=Nr. . Laand Suind
! Arer.26,. /é_, "7/3

CASTECHEPBINDRIES PV TS =457

JUNAGADH (INDIA)

Customer /Kunde: KLAUS UNION GmbH Co KG
GERMANY

Ordcr—No.chgiéﬁf.:

RM/894/2003 Dt 03.09,2003

Test object /Prugegensiand:
DN 50 PNJ0 - SVH YOKE

Location / Prufort :

tviodel No. = 1736 Radiotech
Drg No. = 3.1002.0294 Ahmedabad
2 ]
: ¥
!
i
i
; Fl M

e s e e o e R 1L it e matn T ettt e e i

i
|
f .
L-,; ..... - - e et e
Filmno | Film Type/ Thickness Source 1Q1 SFD Densily |

size (mm.) ’ Dislance Remarks

~ {mum.)
A 6" XY 40750 MM T IR-192 DIN 6/12 10" 2.5-3.0
|
[ Third party/Abnahimegesellschaft: | Customer/kunde: Inschié?lPrufcr': o -
(4 G.K PATEL -/%‘@/J
45138 Essen, Garmany g ’
raviewed [ witnessed ASNT LIEEVEL - 11

L BINDT / 01 / 2002 ]

104124037302




AR WTISIN NPy 7 (?95
Tseh PN T T T T e O T P T

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1.B
Dit « C.C.P.U »

2 CEFIVAL INSPECTION CERTIFICATE

ABNAHMEPRUFZEUGNIS

Tel +433(0) 1 3607 1222 - Fax 1 133 0) 1 3207 1220 NF EN 10204/NF A 49000 3.1.B
95340 PERSAN - FRANCE

N 35148 | NCRg 0y

Solfe

CLIENT : STAPPERT SPEZIAL STAHL (R.F.A) TUBES SANS SOUCURE FIHIS A CHAUD XXX 'D
e D . GPO6S 994 warpetes wiont © s il
commmper: V42475 R/VA-D4 du 02/03/04
Basteil Ne SERIE FPE - MECANIQUE - HYPERTREMPE - DECAPE
W 0E comuamoe usive- 11469 - Poste 02 it st e iy
Verks 421750
FOSTE N SUANITTE -Gy = Lilimengs DiME S IoNS ACIER ET SPEGIFICATIONS HYDRAIAUE
kempe | NOMBIE . Abimessuing Stood B Spociicaions. Hydrausic Tost
Post Ne -"m Kg. Ox “L‘",‘_m] Sshiscrls und Uelervorsaivitea H‘ns:.;!mﬁvt\e
02 19 3 608 TUBES de W1l.4541 80

DE 50 X DI 36 bars

DIN 17458/PK 1
65

CARACTERISTIQUES GHIMIQUES - Chemical Analysis - Chemischa Zusammensatzung ACIER ELECTRIQUE/ELECTRIC STEEL/ELECTROSTAHL

iyt UL C% S (TAE Py s% Hi% % Mo % T Co%
Post Nr Schvmedza Nr
I 0 TI70 JERC
MAXT .08 1.0 2.00 .045 .030 112.0 |19.0 .80
02 |336084FMV .01 .45 1.06 .030 .023 |10.63]17.12 .14
CARACTERISTIQUES MECANIQUES - Mocharicat Propartios - Mechanische Kenmieds | AUTRES ESSAIS - Other Tasts - Andor, Prud
- .
e [ 2 08 | e | e | opmmer [ e g
Post Nr Sb?ém Mmtm Bactdy{nysa mmm Ausweitung Harly Koresion
CONDITIONS 460/ INTERKRISTALLINE —
WPOSEES CONE 45 - 60°
fequrorncns [>=180] 680 >=35 >m215 KORROSION
i iind | DEx
02 352 |5¢61 51.0 367 DIN 50914
DIN EN ISO 3651-2
GUT
E;aa emant| (Cone |30°) : CONFORME
amer] visuel et dimensijonnel/Visual and dimensionnal| checking/
BesicHtigung und quasmesgung : bon/gut/ob
Contrflle angi-mélange/Arti-mix che Fking/Werwechselungsprufung :
on/gyt/ob =

1050/711007C

Tosts : good und abgeschreckt.
Versuch : gut

ESSAIS : SATISFASANTS  gypertrempe a4 1'eau/Quenching in water/Losungsgeglught

Examen visuel et dimensionnelVisual and dimensional checking/Besichbgung und ausmessung : BON/OK/OB

AU VU DES RESULTATS DES ESSAIS DE CONTROLE SUR PRODUITS, NOUS ATTESTONS QUE LES TUBES
LIVRES SONT CONFORMES AUX STIPULATIONS DE LA COMMANDE.
Yith the knowledge of results ol tests on products, we certily that the delivered prociucts comply with the

specification of the order.
Nach Einsicht der Ergebnisse aus Pnifungea an der Lieferung bescheinigen wir das gelielerte Erzeugniss den

Verginbatungen bei der Bestellung entspricht.

Le Responsablo Qualité
Quality Manager

Y. GILLIARD

7.04.

Datw ©

04




et

ge-

Eingegan \
25, Okt 200

am

Stapp p=stafi T Hande | GnbH
Fdisonstr. 1%: 52192 LBonen

T
==

stahg riandel

Fiaus Union GmbH % Co. KG

Postfach 10 13 49 ZeUQ"‘S‘N'-&-;‘ST‘?é‘/{-----f//E

44713 Bochum ﬂmrﬂﬂp;'//MYNme

UMBE TEMPELEESCHETINTIGURNG
nach DIN EN 10204 Abschrnitt 4
Datum : 1#-10-Z004 Hundenni . @ ZEE74
Au+tra3 r NA&G20O1LIWW Eestell. : EPﬂAﬂ?90/ﬂ4710#2004

Wir bestitigens dap falgendes Material

1 Werkot.-Nr.z L.4541s DIN 1014, in Fixtdngen
Vierkant 100 mms Linge 1000 mmn

_. Charge _ Gosamtgewicht _ Stick - Hersteller e
30217 T 00k 1 Walzwerke Einsal

ATTEST EN 10204 EBZW. DIN EO049/2.1 B umgestempelt
urd mit dem Umnstempelzeichen 'S T &G versehen wurde.

Die Unstempeluns erfalgt mit Zustimmung des RW Tuv Essen
gemif Genehmigung vom 11-03-1274 /O Friaf-Mr. 4754 100 4247%

STAPFERT BFEZIAL-STAHL™
Hande | GmbH ?
Der Unstempelundgiidt éttiste

Folww Benen Fdisonstr. 1%
Tel. Q2383 S Fayx (QZ3233) 2E7T-01u

Geschafislutrer: Frangois Faljean. Rall Diter Jedamzik, Bernd Madmann, Heinz-Jurgen Znn
Qs dac (acalierhafl- Nissaldor - Handalarsnister Miizsaldad HAR 91 Rechtsform: GmbH



‘uuum]A

' . j 7]
Zeugnis- USOSA ‘é
/| WALZWERKE et 2O Nag .
EINSAL GMBH Abnahmeprifzeugnis 3.1.B
nach DIN EN 10204
USTHNr: O 123841325 Seite: 1
Watewarks Enesl Grrbt - Postlach 20 - $8765 Nechvod! (Westf ) N o
Stappert Spezial-Stahl Handel GmbH | i) 24096 0110 (o0 11.10.2004
(o) {c)_
. Bestai-Nr,
WillstAdtterstr., 15 Your Orcerto. V., 43848 W/WE-ES5
Ho. da Commands
. Herslollerzalchen Zelchen dea Woerksssechveratindlgen
D 40549 DO bol of Manufscturers pactors
sse]&t?)rggq = gj;;mt‘uehe ::«wdaﬁ?:;ﬂ
WEE
Besteor J Customer | Achetour
Autwags-N Abma Brutto - -
g BSUNY M wigt Anzah|
Wﬁm'n m Dinscomuon poids Quarty
e " ko/os ko/ibs Bomoe
125043 0010 Vierkant 100 mm 1454 1073 1073 1
WAL 1., 8541 Wasnllonbezsicouns  x g R NI TI 18-10
Ho. do mabidre Norme de matiéro
Chemische Zusammensetzung % Chargen-Nr.: 30217 E
& 0,0450 51 0,4100 M 1,5000 P 0,0280 S 0,000 R 17,3900 NI 9, 1600
v W O 0,3400 TI 0,4150 m (6 8] 0,1220 N 0,0120
AL (89 0,3160
Mechaniseche Herte:
Probe Nr.: 731 / 732 / / / b
Streckgrenze
R0, 2 241 246
N/mnz [/
1% Dehngrenze
Rpl,0 281 286
N/m2 |/
Zugfestigkeit
R 564 561
Nfmo2 [/
Dehnung
Ay / 56,7 /[ 57,2 / / !/ /
Einschniirung
Z / / / / /
Kerbschlagarbelt [J] Harte Wwarmebehandlung
Von 1050 Grad C abgeschreckt
Verwechselungsprifurgy:
Ohne Beanstanchung
MaRkentrolle: i
Oberflichenbeachaf fenheit Chne Beanstandung
nach DIN 17 440 Tabelle 8 / c2 pesichtigqung:
Sensibiligiert bei 700°C / 30 min. chne Beanstandung
Nach DN EN ISO 3651-2 ist der Werkstoff interkeistalin bestindig x X
ac?ordaniNEHlso:)es!vadqhi is rw:d-m! mtnmwﬂo‘xﬂ .
 S5oTDR 120 1 21 i i i L ot persaes () O Walzwerke Einsal GmbH
b e L L g
The defvery commesponds 10 1ha requirements mentionad. I an §1at Frraison Améu b
La Ihvraon comespond aum eagoncas manonndas. I sens oY l Feldmann
Das Zeugnis wurde maschinell erstelt indistgemas  — T T T T T T
EM 10204 ohne Unterscheift rechtsvecbindiich. ST
Tha coctificats s baen setablancd by maching 8nd acc. 10 EN 50204 1 is 1Qa withows signahure Encls. O Dor Works-Sachverstindige
Le corticat a 414 étab) A la maching e seion EN 10204 6t il 681 valda 3ars signatre. 63 Tra Works Expent
Teloton (02352) 3 32-0 Tedalax (023 52) 23 21 82 Lexpan.dusie
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1

Zeugnis-Nr...gS_@S 1. Ké
Geprm,.?-//f - Name ...........

Bevteller  Customss | Acheteur

WALZWERKE
FINSAL GMBH Abnahmeprifzeugnis 3.1.B
nach DIN EN 10204
USTidhe: DE 123 B41 325 Seite: 2
Watzwerio Einssl GmbH - Postfach 20 - 58768 Nectrodt (West) m e
stappert Spezial-sStahl Handel GmbH gz; 24096 0110 én 11.10.2004
Bastell-Nr,
Willstatterstr. 15 You Oterbo. V' ,.43848 W/WE-R5
Ho. de Commanda
D 40549 Diisseldorf gﬁzggﬁﬁﬁm. gﬁz&?::uuumm«u 2

Polincon do l'expert
WEE

Bruito - Gewlcht - Natlo
Auftrags-hi. Pos Abmeesung mm wg Araahl
o e hun. Size poids oy
No -Rel. Dimension kglos e Nombrs
125043 0010 Vierkant 100 mm 1454 1073 1073 1
e . wEAd WetkeloftNombazsichnung ¢ CR NI TI 18-10
Ho. da matidre Horme de matidre

14541 X 6 CR NI TI 18-10
Stabstahl warmgewalzt

DIN 1014

abgeschreckt

gebeizt
gerichtet
Unterlangen
Stempelung:
Markierung:
Zeugnisg DIN

Unterldngen

AD-2000/W2

4.000-6.000

ab 1 m <10%

WNR/CHNR/EH/WEE

1 Stirnseite ROT

EN10204/3.1 .B-DIN17440ADW2-BN10088-3

werden separat gebiindelt und avisiert.
0-Zeichen auf Anforderung.
ansonsten gem. TL 029
DGRL 91/23/EG;

DIN 17440; EN 10272

Nach DiN EN 15O 3651-2 ist dor Werkstof] interkristallin bestandig

20c0raing DIN EM IS0 3651-2 metend is resskont aganst meroryst Compsion
sedon DIN EN 150 3631-2 la maténieu est résitant A L correalon imercrisial ne O O
u“irdmmmmdﬂmgd;nmﬁr—ga:ngn;__—I wn L ; inEai

Ligho Lened serrsibfaierten Zust
der angafohrion Lisferbedingungen entaprichl. ! htl\gu::;:fndﬂm ;“mm\tmodmndznd
This delfivery cormespordds 10 the (equicoments meatoned. | on 6tat lrason i Hat sonsibisd
La IRTai80N COMEspond M eogances menbionndes. ] 5
Das Zeugnis wwde meschinall erstelh und istgemap  — — ~ — ~ T T T T T T T T T T
EH 10204 ohns Unterschrift rechtsverbindtich. Anlagen
Ths cerhoata hat baen established by meching Bnd soc. 10 EN 10204 1 is bogal wethout signanse. Encls.
La cactficat a ¢4 éabd. i ta meching ol eaton EH 10204 et 1l g3t vadidd 640 signature Anniexss

Telelon (02352) 332.0 Teletax (02352) 33 21 2

Walzwerke Einsal GmbH

Qualitatsstolle

Der Werks-Sachverstindige
Thas Works Expect
L'expart d'using
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